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OBIJETIVOS

Objetivos Generales

= Optimizar el funcionamiento de las impresoras
3D de fabricacion por adicion.

= |ncentivar el consumo de INnsumos nacionales
para impresion 3D.

= | ograr que la tecnologia FDM alcance el
puesto perdido por las demas tecnologias
gue se utilizan en mayor medida por su mejor
calidad y menor margen de error.

Obijetivos Particulares

= Disminuir los margenes de error en las
fabricaciones por impresion 3D.

= Aumentar la vida Util de los filamentos de
impresion 3D.

» Bvitar el atasco y/o rotura del extrusor.
= bvitar ruidos inusuales en la extrusion.
= Evitar burbujas y vapor en la extrusion.

= | ograr que todas las impresoras de escritorio
ouedan imprimir los mismos materiales.

= Aumentar el uso de materiales gue son
afectados por la humedad.

= bvitar el ttiempo que se malgasta cuando hay
errores en las impresiones.

DESCRIPCION DE
DATOS Y METODO

» Encuestas
=  Andlisis de Humedad: Recopilacion de informacion existente
= Andlisis de datos
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Gréficos extraidos de la Revista (Serie Innovation Trends, Agosto 2015, p. 9-11).
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RESULTADOS

Mediante Investigaciones y pruebas de campo, descubrimos que el
oroblema de humedad en los filamentos utllizados para imprimir en 3D no
Solo mejoraba la calidad y la union entre las capas sino tambien ayudaba a
aumentar la vida util de la impresora, pérdidas de tiempo vy frustraciones por
oarte de los usuarios.
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Se pudo comprobar por medio de estudios de campo gque el producto cumplio
con todos los objetivos planteados permitiendo una mejora en todos [0S
aspectos mencionados a continuacion:

ejor calidad de impresion.

ayor vida util de filamento plastico.
ayor vida util de la impresora 3D y sus componentes.
ayor Efectividad en la impresion.

= Disminucion de tiempos.

= Aumento de posibilidades de eleccion de material.

= Disminucion de ruido y vapor.
Disminucion de errores en impresiones.
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